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Emballage 6tanche, utilisation dudit emballage pour le 
conditionnement d r un produit et conditionnement ainsi 
obtenu . 

5 Ob jot do 1' invention 

1/ invention se rapporte aux emballages Stanches. 

Elle concerne plus particulidrement des emballages 
6tanches, sp£cialement congus pour r6aliser des 
conditionnement herm6tiques, capables de r6sister £ de 
10 hautes pressions et A des variations importantes de 
temperature . 

Arri&re-plan teohnologigue 

Pour permettre le transport dans des conditions de 
s£curit6, de petites quant it6s de mati£res dangereuses, 
15 notamment par avion, on utilise des emballages soumis & des 
exigences tr£s s6v£res. 

Une des applications est le transport de fioles 
contenant des " specimens de diagnostic c'est & dire des 
6chantillons pr61ev6s par exemple sur l'homme ou 1' animal. 

20 D'autres applications consistent dans le transport de 

petites quantit6s de mati6res d'une dangerosite d6termin6e, 
par exemple des produits chimiques pouvant 6tre agressifs. 

Dans le cas des " specimens de diagnostic " , 
1' association internationale pour le transport a6rien 

25 connue sous la denomination anglo-saxonne « International 
Air Transport Association » (en abreg£ : « I.A.T.A. ») , a 
6dict6 la r&gle ou instruction d' emballage connue sous la 
denomination anglo-saxonne 11 Packaging Instruction 650- 
diagnostic specimens Cette r&gle exige que les 

30 6chantillons soient contenus dans des " receptacles 
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primaires " stanches et que ces derniers soient contenus 
dans des " receptacles secondaires " etanches. 

1/ invention se rapporte en particulier £ ces 
" receptacles secondaires " . 

5 La r£gle cit6e ci-avant, impose que le " receptacle 

secondaire " r£siste sans fuite k une difference de 
pression entre l'int6rieur et l'ext6rieur , en fait une 
surpression interne de 0 / 95 bar et ce dans la plage de 
temperature de -40 °C j usque +55 °C. 

10 De plus le " receptacle secondaire " doit renfermer 

une matiere absorbante (sauf si le "specimen" est solide) . 

Le but est d' eviter toute contamination par des 
produits qui s' echapperaient dans des circonstances 
exceptionnelles telles que la depressurisation d'une soute 
15 d' avion ou un accident. 

Tr6s g6n6ralement, le " receptacle secondaire " est 
const itu6 actuellement de deux enveloppes dispos6es l'une 
dans 1' autre, l'une assurant essentiellement 1' etancheite, 
1' autre la resistance A la surpression interne, 

20 Le dispositif de fermeture constitue une difficulte 

gen6ralement rencontr6e dans la conception des 
« receptacles secondaires ». 

Dans le document US-6 012 844 , on propose un emballage 
etanche, comprenant, d'une part, une enveloppe pourvue 

25 d'une ouverture et, d' autre part, une bande autocollante 
que l'on rabat au-dessus de 1' ouverture et scelle sur la 
paroi de 1' enveloppe pour fermer 1' emballage. On. emballage 
de ce genre ne permet generalement pas de respecter les 
conditions de securite enoncees dans la regie precitee du 

30 transport a6rien. En particulier, la fermeture de 

1' enveloppe au moyen de la bande autocollante ne garantit 
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pas la resistance du conditionnement aux pressions et aux 
temperatures imposees par ladite regie. 

Bubs da 1' invention. 

1/ invention a pour objectif de fournir un emballage 
5 nouveau et original, repondant & des exigences s6veres, en 
particulier ci la regie denomm6e plus haut " Packaging 
Instruction 650-diagnostic specimens " impos6e au transport 
a6rien. 

Un autre objectif de 1' invention est de fournir un 
10 emballage capable de respecter les exigences s6v&res 
6nonc6es ci-dessus, qui soit d'un coUt peu eiev6. 

Un objectif suppiementaire de 1' invention est de 
fournir un emballage de ce type, dont la manipulation soit 
facile, particulierement sa fermeture. 

15 L' invention a sp6cialement pour objectif un emballage 

qui soit conforme aux prescription imposees au " receptacle 
secondaire " dont il a ete question plus haut et qui puisse 
d£s lors constituer un tel " receptacle secondaire " . 

Principaux elements caracteristiques de 1' invention. 

20 L' invention concerne d£s lors un emballage etanche 

comprenant, d'une part, une enveloppe hermetique souple, 
dont une paroi est perc6e d'une fente et, d' autre part, 
une bande autocollante pour obturer la fente de 
1' enveloppe, ledit emballage se caract6risant en ce que la 

25 bande autocollante comprend deux faces paralieies 

autocollantes, dont 1'une est entidrement recouverte d'un 
film protecteur amovible et dont 1' autre comprend une 
premiere zone qui est solidarisee a la paroi susdite de 
1' enveloppe, le long d'une levre de ladite fente et une 

30 seconde zone qui s'etend devant la fente et au-dela d'une 
seconde levre de la fente, ladite seconde zone de la bande 
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autocollante etant recouverte d'un film protecteur 
amovible . 

Dans 1' installation selon 1' invention, l'enveloppe 
doit Stre souple et elle doit fitre en une matiere capable 
5 de r6sister aux conditions auxquelles elle est destin6e. 
Elle est g6n6ralement form6e de deux ou plusieurs feuilles 
en matiere plastique, soud6es & leur p6riph6rie. Selon 
1' usage auquel elle est destin6e, l'enveloppe peut St re 
opaque ou translucide. 

Dans le cas d'un emballage destine au transport a6rien, 
l'enveloppe doit notamment respecter la regie d6noram6e plus 
haut " Packaging Instruction 650-diagnostic specimens 
Nonobstant les conditions qui precedent, le profil, les 
dimensions et la matiere de l'enveloppe ne sont pas 
critiques pour la definition de 1' invention. En pratique, 
l'enveloppe est habituellement r6alis6e en une ou plusieurs 
feuilles en polymfere de synthase. Des polym&res de synthase 
utilisables dans le cadre de 1' invention comprennent les 
polym^res vinyliques halog6n6s (particulierement les 
polym^res vinyliques chlor6s, notamment le polychlorure de 
vinyle et le polychlorure de vinyliddne), les polyoiefines 
(particulierement les homopolymeres et les copolym&res de 
1' ethylene, du propylene et du butyiene) et les polyamides . 
Les polyamides orientes (OPA) sont specialement recommandes 
dans le cas d'emballages destines au transport a£rien. Pour 
cette application de 1' emballage selon 1' invention, on 
utilise avantageusement des feuilles en polyamide orients, 
stratifiees d'une couche de polyethylene, cette derniere 
etant de preference situ6e k l'interieur de l'enveloppe. 

La fente est destinee & donner acces & l'interieur de 
l'enveloppe, pour y introduire un produit defini. Son 
profil et sa position sur la parol de l'enveloppe ne sont 
pas critiques pour la definition de 1' invention. 
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Dans une forme de realisation pr6f6r6e de l'emballage selon 
1' invention, la fente est sensiblement rectiligne et elle 
est avantageusement situ6e £ proximite d'une arete de 
l'enveloppe. Dans cette forme de realisation pr6f6r6e de 
5 1' invention, on recommande que ladite arete de l'enveloppe 
soit sensiblement rectiligne et sensiblement paralieie A la 
fente. 

La bande autocollante est normalement une feuille 
souple, dont les deux faces sont autocollantes. 

10 Une de ces deux faces est recouverte d'un film protecteur. 
Ce film protecteur a pour fonction d'isoler ladite face du 
milieu ext6rieur et de preserver ainsi son caractere 
autocollant. Le film protecteur est congu pour pouvoir etre 
enlev6 par arrachement, sans alt6rer le caractere 

15 autocollant de ladite face. 

L' autre face de la bande autocollante est subdivis6e en 
deux zones contiguSs, designees respectivement « premiere 
zone » et « seconde zone » dans la suite du present 
m6moire. Ladite premiere zone est solidaris6e ct la paroi de 

20 l'enveloppe, le long d'une 16vre de ladite fente. Tout 

moyen approprie peut etre utilise pour solidariser ladite 
premiere zone A la paroi de l'enveloppe. II peut par 
exemple comprendre une soudure, un collage, un agrafage ou 
une combinaison de ces moyens de fixation. Le collage est 

25 prefere. Ladite seconde zone prolonge la premiere zone et 
s'etend devant la fente, devant la seconde levre de la 
fente et au del& de celle-ci. Elle est recouverte d'un film 
protecteur. Celui-ci a la meme fonction que le film 
protecteur qui recouvre 1' autre face de la bande 

30 autocollante et dont il a 6t6 question plus haut. 

Comme expose plus haut, la bande autocollante est 
normalement une feuille souple, dont les deux faces sont 
autocollantes. Toute bande autocollante possedant les 
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propri6t6s 6nonc6es plus haut convient dans le cadre de 
1' invention. Des bandes autocollantes convenant bien 
comprennent une feuille en polym6re ol6finique, recouverte 
d'une colle £ base de caoutchouc- L' expression « polym^re 
5 oiefinique » d6signe indif f eremment les homopolymeres et 
les copolym^res ol6finiques. Les homopolymeres et les 
copolymdres de 1' ethylene, du propylene et du butyiene 
conviennent g6n6ralement bien. 

Pour utiliser l'emballage selon 1' invention, on 
10 introduit dans l'enveloppe, k travers la fente, un objet ou 
un produit A enfermer dans l'enveloppe. On enieve les films 
protect eurs de la bande autocollante, on scelle la seconde 
zone pr6cit6e, denudee, de la bande autocollante sur la 
paroi de l'enveloppe et on replie l'enveloppe sur elle- 
15 mSme, de maniere & replier sur elle mSme 1' autre face, 
denudee, de la bande autocollante. 

Dans une forme de realisation particuliere de 
l'emballage selon 1' invention, l'enveloppe s'etend au-del£ 
de la seconde levre pr6cit6e de la fente , sur une distance 

20 au moins egale A celle de la seconde zone susdite de la 

bande autocollante. Dans une variante avantageuse de cette 
forme de realisation de 1' invention, la longueur de la 
seconde zone susdite de la bande autocollante est au moins 
6gale (de preference superieure) & la longueur de la 

25 premiere zone precitee de la bande autocollante. Toutes 
autres choses 6tant egales par ailleurs, cette forme de 
realisation particuliere de l'emballage selon 1' invention 
et sa variante avantageuse facilitent 1' obturation de 
l'enveloppe et renforce 1' hermeticite de l'emballage et sa 

30 resistance aux sollicitations mecaniques. 

Dans une autre forme de realisation particuliere de 
l'emballage selon 1' invention, l'enveloppe est divis6e en 
plusieurs poches distinctes, communiquant avec la fente. 
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Cette forme de realisation particuli^re de 1' invention 
permet d' isoler plusieurs produits ou objets distinct s dans 
l'emballage selon 1' invention. 

L'emballage selon 1' invention permet de r§aliser des 
5 conditionnements herm6tiques, capables de resist er A des 
efforts m6caniques importants, sp^cialement & des pressions 
importantes et a des variations importantes de la 
temperature. II permet notamment de r6aliser des 
conditionnements herm6tiques qui respectent les normes 
10 6dict6es par la r6glementation sur le transport a6rien, 
sp6cialement celles de la rfegle d6nomm6e plus haut 
" Packaging Instruction 650-diagnostic specimens " . 

L' invention concerne d6s lors 6galement un proc6d6 
pour le conditionnement herm6tique d f un produit, selon 
15 lequel 


on met en ceuvre un emballage conforme & 
1' invention, tel que d6fini plus haut ; 

on introduit le produit dans l'enveloppe pr6cit6e 
de l'emballage, £ travers la fente de celle-ci ; 


20 


on enl£ve le film protecteur recouvrant la 
seconde zone susdite de la bande autocollante et 


on scelle ladite seconde zone sur la seconde 


16vre de la fente et sur la paroi de 
1' enveloppe ; 


25 


on enldve le film protecteur de 1' autre face de 


la bande autocollante 


et 


on replie l'enveloppe sur elle-mSme le long de la 
fente, de mani^re que la face denud6e de la bande 
autocollante soit repliee sur elle-meme. 


30 


Dans le proced6 selon 1' invention, le vocable 
« produit » doit §tre consid6r6 dans une acceptation 
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g6n6rale et d6signe indif f eremment un objet solide 
materiel, une poudre ou un liquide. II peut Stre un flacon, 
une ampoule ou une f iole contenant une poudre ou un 
liquide. 

5 Le proc6d6 selon 1' invention realise une herm6ticite 

optimum du conditionnement. II permet un conditionnement 
conforme A la regie d6nomm6e plus haut " Packaging 
Instruction 650-diagnostic specimens 11 . II permet plus 
particulidrement un conditionnement dont 1' herm6ticite est 
10 conservee, sous une surpression relative au moins 6gale & 
0,5 bar, g6n6ralement au moins 6gale & 0,9 bar, voire m§me 
egale ou sup6rieure & 0,95 bar et sous une temperature de 
-40°C £ +55°C. 

1/ invention concerne des lors aussi un conditionnement 
15 herm6tique d'un produit dans un emballage & 1'interieur 
duquel regne une pression relative d'au moins 0,5 bar et 
une temperature de -40°C k +55°C, obtenu au moyen du 
proc6d6 selon 1' invention, d6fini ci-dessus. 

Dans le conditionnement herm6tique selon 1' invention, 
20 le vocable « produit » a la definition g6n6rale fournie 
plus haut. 

Br&ve description des figures 

Des particularity et details de 1' invention vont 
apparaitre au cours de la description suivante des figures 
25 annexees, qui representent une forme de realisation 
particuliere de 1' emballage selon 1' invention et 
1' application, a celle-ci, d'une forme d' execution 
particuliere du procede selon 1' invention. 

La figure 1 represente une vue de face de 
30 1' emballage ; 
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La figure 2 est une coupe selon le plan II-II de la 
figure 1 ; 

La figure 3 repr6sente schema tiquement en coupe 
l'emballage des figure 1 et 2 et son contenu ; 

5 La figure 4 est une vue analogue & la figure 2, 

montrant l'emballage ferm6 ; 

La figure 5 est une vue analogue k la figure 4, 
montrant la zone de fermeture de l'emballage ferm6, gonfl§ 
£ la pression d'essai. 

10 La figure 6 repr6sente en coupe la bande autocollante 

servant & la fermeture de l'emballage des figures 1 £ 5. 

Les figures ne sont pas dessin6es k l'6chelle. 
G6n£ralement, les m§mes num6ros de r6f6rence d6signent 
les mSmes 616ments. 

IS Description detaill6e de modes de realisation particuliers 

L'emballage represents aux figures comprend une 
enveloppe d§sign6e dans son ensemble par la notation de 
reference 30 (Fig. l f 2 et 3) . L' enveloppe 30 est form6e de 
deux feuilles 2 et 6, soud6es 1'une & 1' autre k leur 
20 p^ripherie, Elle est divis6e en dix poches 27 

juxtapos6es (Fig. 1). On ne sort cependant pas du cadre de 
1' invention en adoptant un nombre de poches sup6rieur ou 
inf6rieur & dix. 

La feuille avant 2 et la feuille arri£re 6 sont des 
25 feuilles minces en matidre plastique. Elles sont soud<§es & 
chaud dans les zones 3 et 8 entourant les poches 27. Les 
soudures sont representees par des hachures. 

La feuille 2 est perc6e d' une fente rectiligne 5, qui 
communique avec les poches 27. La fente 5 est destin6e & 
30 1' insertion, dans les poches 27, de "receptacles primaires" 
28 (Fig. 3) ou de tout autre objet ou produit et, 
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. 6ventuellement, d'une mati£re absorbante (non representee) 
si ledit receptacle primaire ou objet ou produit est ou 
comprend un liquide. Les feuilles 2 et 6 sont soud6es l'une 
k 1' autre par un cordon de soudure rectiligne 31, situ£ £ 
5 proximite de la fente 5 et paralieie A celle-ci. Les 
feuilles 2 et 6 se prolongent par ailleurs au-delA du 
cordon de soudure 31, pour former une zone 4 qui sera 
explicitee plus loin. 

1/ emballage comprend en outre une bande autocollante 

10 10 servant A sa fermeture (Fig. 2) . La bande autocollante 
10 est une feuille souple (20, 13) dont les deux faces sont 
recouvertes d'une couche de colle. La couche de colle 16 
d'une face est recouverte d'un film protecteur 17. La 
couche de colle de 1' autre face de la bande 10 est 

15 subdivis£e en deux zones cons§cutives 12 et 14. Avant la 
fabrication de 1' emballage, les zones 12 et 14 sont 
recouvertes de films protecteurs, respectivement 11 et 15 
(Fig. 6). Lors de la fabrication de 1' emballage, le film 
protecteur 11 est arrach6 et la zone autocollante 12, ainsi 

20 d6nud6e, est appliqu6e sous pression et scell£e sur la 

16vre 9 de la fente 5, qui est la plus 61oign6e du cordon 
de soudure 31 (Fig. 2) . La zone 14 de la bande autocollante 
10 est normalement plus longue que la zone 12 et elle 
s'6tend ainsi au-dessus de la fente 5, de la ldvre 23 de 

25 celle-ci, du cordon de soudure 31 et de la zone 4 d6finie 
plus haut. II est souhaitable que, dans cette zone 4, les 
feuilles 2 et 6 soient prolong6es sensiblement jusqu'& 
1' extremity de la bande autocollante 10. 

Pour conditionner un ou plusieurs produit s 28 (Fig. 3) 
30 dans 1' emballage, on introduit ceux-ci dans les poches 27 

de la poche 30, a travers la fente 5. On arrache ensuite le 
film protecteur 15 de la zone de colle 14 et on applique et 
colle celle-ci sur les l£vres 9 et 23 de la fente 5, ainsi • 
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que sur la zone 4 de la feuille 2. On arrache alors le film 
protecteur 17 pour d6nuder la couche de colle 16 , puis on 
replie l'enveloppe 30 et la bande autocollante 10 qui y 
adhere, sur elles-m§mes, dans le sens de la fieche 19 (Fig, 
5 2), autour de l'axe 18 de la fente rectiligne 5. On obtient 
ainsi la disposition representee 4 la figure 4. 

La figure 4 repr6sente en coupe la zone de fermeture 
de l'emballage ferm6 sans l'effet de la depressurisation ou 
de la pression de test. La fente 5 est visible, dispos6e & 

10 1' angle du pliage. Le scellement est realise en une fois k 
la main pour 1' ensemble des poches 27 de l'enveloppe. 
L'extremite de l'emballage reprend dans l'ordre : la 
feuille arri^re 6, la l£vre infer ieure 9 faisant partie de 
la feuille avant 2, la couche de colle 12 sur la l£vre 

15 infferieure 9, la partie 20 de la bande autocollante 10 qui 
y adhere, les couches de colle 21 et 16, la partie 13 de la 
bande autocollante 10, la l£vre 23 de la fente 5 et le 
prolongement 4 des feuilles 2 et 6. Vu que la zone 14 de 
couche autocollante est plus longue que la zone 12, 

20 l'extremite 22 de la zone 14 chevauche l'extremite 20 de la 
bande autocollante et est appliqu6e et coliee sur la 
feuille 2, au-del& de ladite extr6mite 20. 

L' application manuelle du rabat lors du pliage, suffit 
pour donner & l'empilage de toutes ces couches, des forces 
25 d'adh6sion qui restent efficaces malgre les conditions 

s6v£res de pression et de temperature de la r£gle I.A.T.A. 

La figure 5 repr£sente en coupe la zone de fermeture 
de l'emballage ferm6, gonfl6 & la pression d'essai. L'essai 
de la forme pr£f erentielle d' execution de 1' invention 
30 d6crite ci-avant dans les conditions de la regie I.A.T.A. a 
ete realise avec succes par un organisme agree par 
1' I.A.T.A. avec mise sous pression d' eau ou de liquide dans 
les poches. 
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Si on s^tait contents de r6aliser la fermeture au 
moyen d'un autocollant appliqu6 sur la fente, les forces 
s'exerqrant sur la couche de colle au niveau de la fente 
auraient progressivement arrach6 cet autocollant. 

5 En effet, cette disposition de 1 1 autocollant conduit £ 

1 ' application combin^e de forces de deux natures sur la 
colle : 

- un arrachement dQ £ la pression int6rieure et 
s'exergant A t ravers la fente, normalement A la 

10 surface de l'emballage. 

- un cisaillement dQ A la reprise des efforts 
interrompus par la fente. 

La bande autocollante utilis6e dans l'emballage selon 
1' invention est accessible dans le commerce. Ce type de 
15 bande autocollante comprend une colle restant plastique et 
dont la viscosity diminue avec la temperature. Elle ne 
peut en g6n6ral pas supporter des efforts d 1 arrachement 
signif icatif s sans se d6coller progressivement. 

20 Dans le proc6d6 de fermeture de l'emballage selon 

1' invention, l'effort d ' arrachement sur la colle est 
supprim6 et d§plac6 vers le cordon soud6 31 qui est en 
mesure de le supporter. 

25 La figure 5 repr6sente la zone de fermeture de 

l'emballage soumis k une pression interieure apres sa 
fermeture . 

Les efforts sont appliques s6par6ment sur des zones 
30 distinctes : 
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- Une pression sur la colle suivant la fl6che 24 
s'exergant £ t ravers les l£vres de la fente 5, 
comme sur un bouchon. Aucun autre effort n'est 
transmis & la colle par les 16vres de la fente. 

5 - Une pression et un cisaillement 25 sur le cordon de 

soudure 31, qui est capable de les supporter / 

- Un cisaillement pur transmis d'une feuille & l 1 autre 
A travers les surfaces 14 et 22 du prolongement 13 
de l f autocollant 10. 

10 Un dimensionnement adequat des surfaces 14 et 22 

permet de r6sister aux efforts envisages sans fluage de la 
colle. 

Dans 1'emballage repr6sent6 aux figures, les feuilles 
2 et 6 sont avantageusement des feuilles minces combin6es 

15 polyamide orients - polyethylene (OPA/PE) . Les faces en 
polyethylene sont dispos6es cdte interieur des poches 27. 
La bande autocollante double face 10 pr6fer6e en fonction 
des exigences de 1' application I.A.T.A. ainsi que de son 
coQt est le " Pressure Sensitive Adhesive" (PSA) . Elle 

20 est constitute d'un film de polyethylene (13, 20) enduit 
sur chaque face d'un colle acrylique ou, de preference, & 
base de caoutchouc. Les recherches effectu6es pour proposer 
un emballage r6pondant aux exigences de 1' I.A.T.A. ont 
conduit & preferer les solutions et les materiaux decrits. 

25 Pour d' autres applications plus sevtres encore ou moins 
severes ou dans d' autres conditions, par exemple de 
dimensions du contenu, les moyens selon 1' invention sont 
utilisables en choisissant des materiaux moins ou plus 
performants, A des couts inferieurs ou sup6rieurs. 


30 
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RE VEN D I CAT I ON S 

1. Emballage 6tanche comprenant une enveloppe herm6tique 
souple, dont une paroi est perc6e d'une fente, et une 
bande autocollante pour obturer la fente de 1' enveloppe, 
5 caract6ris6 en ce que la bande autocollante (10) 

comprend deux faces parall^les autocollantes, dont l'une 
(16/ 21) est enti6rement recouverte d'un film protecteur 
amovible (17) et dont 1' autre comprend une premiere zone 
(12) qui est solidaris6e £ la paroi (2) susdite de 
10 1' enveloppe, le long d'une 16vre (9) de ladite fente (5) 

et une seconde zone (14) qui s'6tend devant la fente et 
au-deia d f une seconde' Uvre (23) de la fente, ladite 
seconde zone de la bande autocollante §tant recouverte 
d'un film protecteur amovible (15). 

15 2. Emballage selon la revendication 1, caract6ris6 en ce 
que 1' enveloppe (30) s'6tend au-del& (4) de la seconde 
16vre (23) pr6cit6e de la fente (5), sur une distance au 
moins 6gale & celle de la seconde zone susdite (14) de 
la bande autocollante (10) . 

20 3. Emballage selon la revendication 2, caract6ris6 en ce 
que la longueur de la seconde zone susdite (14) de la 
bande autocollante (10) est au moins 6gale & la longueur 
de la premiere zone pr6cit6e (12) de ladite bande 
autocollante. 

25 4. Emballage selon 1'une quelconque des revendications 1 k 
3, caract6ris6 en ce que la fente (5) est rectiligne. 

5, Emballage selon la revendication 4, caracteris§ en ce 
que la fente (5) est disposee k proximity d'une arfete 
rectiligne (31) de l'enveloppe (30). 

30 6. Emballage selon l'une quelconque des revendications 1 & 
5, caract6ris6 en ce que l'enveloppe (30) est divis6e en 
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plusieurs poches distinctes (27), communiquant avec la 
fente (5). 

7. Emballage selon l'une quelconque des revendications 1 & 

6, caract6ris6 en ce que l'enveloppe (30) comprend au 
moins une feuille (2, 6) en polyamide orients, 
stratifi6e d'une couche de polyethylene, ladite couche 
se trouvant d l'interieur de l'enveloppe. 

8. Emballage selon l'une quelconque des revendications 1 & 

7, caracterise en ce que la bande autocollante (10) 
comprend une feuille (13, 20) en polym^re oiefinique de 
synthase, recouverte d'une colle (12, 14, 16, 21) £ base 
de caoutchouc, 

9. Proc6d6 pour le conditionnement herm6tique d'un produit, 
selon lequel 

15 - on met en ceuvre un emballage conforme £ l'une 

quelconque des revendication 1 & 8 ; 

- on introduit le produit (28) dans l'enveloppe (30), 
& t ravers la fente (5) de celle-ci ; 

- on enieve le film protecteur (15) recouvrant la 
20 seconde zone (14) susdite de la bande 

autocollante (10) et on scelle ladite seconde zone 
sur la seconde 16vre (23) de la fente et sur la 
paroi (4) de l'enveloppe ; 

- on enieve le film protecteur (17) de 1' autre face 
25 (16) de la bande autocollante ; et 

- on replie l'enveloppe sur elle-m^me le long de la 
fente, de maniere que la face denudee de la bande 
autocollante soit repliee sur elle-meme. 

10. Conditionnement hermetique d'un produit dans un 
30 emballage a l'interieur duquel rdgne une pression 

relative d' au moins 0,95 bar et une temperature de -40 
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°C a + 55 °C, ledit emballage 6tant obtenu au moyen du 
proc6d6 selon la revendication 9. 
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